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Oberdruc kventil fur einen Verpackungsbehalter 
Stand der Technik 

Die Erfindung betrifft ein Oberdruckventil fur einen 
Verpackungsbehalter . 

Ein aus der DE 31 47 321 C2 bekanntes Oberdruckventil weist 
einen napfformigen Tragerk5rper mit einem wandseitig 
umlaufenden Flanschbereich auf, wobei der Flanschbereich mit 
der Innenseite einer Materialbahn verbindbar ist, die den 
Verpackungsbehalter ausbildet. Am Grund des Tragerkdrpers 
ist eine Membran mit randseitigem Spiel zum TragerkOrper 
angeordnet. Die Membran wird von einem in Draufsicht 
knochenformigen Niederhalter gegen den Grund des 
Tragerkorpers geklemmt. Das bekannte Oberdruckventil 
benOtigt somit drei Bauteile, wobei insbesondere die Montage 
der Membran und des Niederhalters im Tragerkorper relativ 
aufwand'ig ist. 



Vorteile der Erfindung 

Das erfindungsgemafie Oberdruckventil fur einen 
Verpackungsbehalter mit den Merkmalen des Anspruchs 1 hat 
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demgegeniiber den Vorteil, dass es aus lediglich zwei 
Bauteilen besteht und somit kostengiinstiger herstellbar ist. 

Vorteilhafte Weiterbildungen des erf indungsgemSiien 
ttberdruckventils sind in den Unte-ransprlichen angegeben. In 
einer bevorzugten Aus ftthrungs form der Erfindung weist die 
Vertiefung die Form wenigstens zweier sich schneidender 
Kreise auf . Durch diese spezielle Form lasst sich 
ttberraschenderweise ein besonders gutes Ansprechverhalten 
des ttberdruckventils erzielen, d.h., dass das 
Oberdruckventil beispielsweise bei einem Oberdruck von 
bereits 2 mbar affnet. 

Weiterhin ist es denkbar, die Vertiefung in Form eines 
Firmenlogos Oder einer gieschtitzten Biidmarke auszubilden, so 
dass sich unter Verzicht auf besonders niedrige 
6f fnungsdrttcke ein besonders guter .Wiedererkennungswert des 
Oberdruckventils einstellt. Bevorzugt ist weiterhin 
vorgesehen, zwischen der Oberseite der Membran und der 
Oberseite des Randbereichs des Tragerkdrpers einen Spalt 
auszubilden. Dadurch wird selbst bei dicht an dicht 
stehenden Verpackungsbeh&ltern ein sicherer Durchgang des 
Gases zu der wenigstens einen Offnung im Verpackungsbehaiter 
gewahrleistet . Eine besonders einfache Ausbildung der 
Membran bei gleichzeitiger Schaffung der Durchg&nge far das 
Gas zur Offnung in dem Verpackungsbehaiter wird bewirkt, 
wenn die Membran streif enf Srmig ausgebildet ist. 

Zeichnung 

Ausftihrungsbeispiele der Erfindung sind in der Zeichnung 
dargestellt und werden nachfolgend nSher erlautert. Es 
zeigen: 

Figur 1 eine Draufsicht auf ein erstes erf indungsgemaftes 

Oberdruckventil , 
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Figur 2 
Figur 3 



einen Schnitt in cler Ebene II-II der Figur 1, 
eine Draufsicht auf eine Membran, wie sie bei 
dem Oberdruckventil gemafi der Figuren 1 und 2 
verwendet wird, 

eine Draufsicht auf ein zweites. 

er f indungsgemafies Oberdruckventil , 

einen Schnitt entsprechend der Figur 2 bei einem 

Oberdruckventil, welches durch einen 

Klebevorgang mit einem Verpackungsbehalter 

verbunden ist und 

eine perspektivische Ansicht eines 
Verpackungsbeh&lters mit einem Oberdruckventil. 



Figur 4 



Figur 5 



Figur 6 



Beschreibung der Ausftihrungsbeispiele 

In den Figuren 1 und 2 ist ein erstes Oberdruckventil 10 
dargestellt. Das Oberdruckventil 10 weist einen aus 
Kunststoff , insbesondere aus Polyethylen bestehenden 
Tragerkerper 11 auf, welcher bevorzugt im 

Spritzgussverfahren hergestellt ist. Im Ausfuhrungsbeispiel 
weist der Tragerk5rper 11 in Draufsicht eine runde Form auf, 
er kann jedoch auch eine andere Form, beispielsweise eine 
quadratische Form, aufweisen. Der Tragerk5rper 11 ist als 
flacher, napffarmiger Kdrper ausgebildet und weist, wie am 
besten aus der Figur 2 ersichtlich ist, einen umlaufenden, 
gegentiber einem Mittelbereich 12 erhdhten Randbereich 13 
auf. Die Oberseite des Randbereiches 13 hat eine ebenfalls 
umlaufende, im Quer schnitt in etwa dreiecksf ormige Erhebung 
14. Die Form der Erhebung 14 dient dazu, das Oberdruckventil 
10 bzw. den Tragerk6rper 11 durch Ultraschallschweifcen (oder 
ein anderes thermisches Siegelverf ahren) mit einem 
Verpackungsbehaiter verbinden zu konnen. Alternativ dazu 
kannen auch mehrere, vorzugsweise konzentrisch zueinander 
angeordnete Erhebungen 14 ausgebildet sein. 
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Im Mittelbereich 12 ist eine Vertiefung 15 ausgebildet, 
welche die Form zweier sich schneidender Kreise 16, 17 
aufweist. Die Vertiefung 15 ist gegentiber der Oberseite 18 
des Mittelbereichs 12 um ca . 0,2 mm abgesenkt. Im 
Mittelpunkt jedes der Kreise 16, 17 ist ein Durchgangsloch 
19, 20 im Tr^gerkorper 11 ausgebildet, Der Durchmesser jedes 
Durchgangs lochs 19, 20 betr&gt beispielsweise 1 mm. Die 
Anordnung der Vertiefung 15 im Mittelbereich 12 ist 
zentrisch zura Tr£gerk5rper 11 bzw. mit diesem ausgerichtet . 

Die Oberseite 18 des Mittelbereichs 12 ist teilweise von 
einer Membran 22 ttberspannt. Die in der Figur 3 einzeln 
dargestellte Membran 22 weist eine der Innenkontur 23 des 
Randbereichs 13 angepasste Form auf, wobei an zwei einander 
gegentiberliegenden Seiten jeweils eine geradlinige Kante 24, 
25 vorgesehen ist. Die ebenfalls aus Kunststoff, 
vorzugsweise aus Polyester bestehende Membran 22 weist eine 
Dicke von maximal ca, 0,1 mm auf und ist in Folge ihres 
Materials (Polyester mit siegelf ahiger Beschichtung) gegen 
die Oberseite 18 des Mittelbereichs 12 des Tr&gerkorpers 11 
siegelbar . 

Die Anordnung der Membran 22 innerhalb der Innenkontur 23 
des Tr&gerkorpers 11 ist derart, dass sich die Kanten 24, 25 
senkrecht zu einer Mittelpunktsachse 26 befinden, welche die 
Mittelpunkte der Kreise 16, 17 schneidet. Somit ist zwischen 
den Kanten 24, 25- und der Innenkontur 23 des TrSgerkbrpers 
11 jeweils eine Membranfreie Zone 27, 28 ausgebildet. 

In der Figur 1 sind ferner zwei gegentiberliegende 
Siegelzonen 31, 32 eingezeichnet, Uber die die Verbindung 
der streif enf brmigen Membran 22 mit der Oberseite 18 des 
Tragerkorpers 11 erfolgt. Man erkennt, dass die Siegelzonen 
31, 32 von den Bereichen aufierhalb der Kanten 24, 25 bis hin 
zum Rand der jeweilig kreisbogenfdrmigen Kontur 33, 34 der 
Membran 22 reicht. 
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Zwischen der Oberseite 18 des Tr&gerkGrpers 11 und der 
Membran 22 ist, wie an sich bekannt, ein Dicht fluid, 
insbesondere Silikon51, angeordnet. Aus der Figur 2 1st 
weiterhin erkennbar, dass zwischen der Oberseite der 
elastischen Membran 22 und der Oberseite des Tragerk5rpers 
11 ein Abstand a ausgebildet ist. 

Das Oberdruckventil 10a gemafl der Figur 5 unterscheidet sich 
von dem Oberdruckventil 10 gemaft den Figuren 1 und 2 
dadurch, dass auf der Oberseite des Randbereichs 13a des 
Tr£gerk5rpers 11a eine umlaufende Kleberschicht 37 
aufgebracht ist. Die Kleberschicht 37 dient an Stelle der 
dreiecksf ormigen Erhebung 14 beim Oberdruckventil 10 zum 
Verbinden des Oberdruckventils 10a mit der Innenseite 2 
einer Packstof fbahn 3. Die Packstof fbahn 3 ist Teil eines in 
der Figur 5 nicht dargestellten Verpackungsbehaiters, 
welcher beispielsweise dem Verpacken von Kaffee dient- In 
der Packstof fbahn 3 sind innerhalb des Randbereichs 13a 
mehrere Offnungen 4 ausgebildet. Die Offnungen 4 kSnnen 
beispielsweise, wie allgemein bekannt, mittels eines 
entsprechenden Stechwerkzeuges beim oder nach dem Anbringen 
des Oberdruckventils 10a an die Packstof fbahn 3 gebildet 
werden, wobei die Anzahl und Gr6fie der Offnungen 4 je nach 
Anwendungsfall verschieden sein kann. 

Die Funktionsweise eines Oberdruckventils 10, 10a l&sst sich 
derart beschreiben, dass innerhalb einer Verpackung 
entstehendes Gas in Folge des Oberdrucks des Gases zun&chst 
in den Bereich des oder der DurchgangslScher 19, 20 ger&t. 
Der Oberdruck, welcher dann innerhalb der Vertiefung 15 auf 
die zugewandte Seite der Membran 22 wirkt hat zur Folge, 
dass sich bei einem gentigend hohen Innendruck die Membran 22 
aufSerhalb der Siegelzonen 31, 32 abhebt, wobei sich Kan&le 
von der Vertiefung 15 hin zu den membranf reien Zonen 27, 28 
bilden, tiber die das Gas zwischen der Oberseite 18 des 
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TragerkGrpers 11, 11a und der Membran*22 ausgeleitet wird. 
Von den membranf reien Zonen 27 , 28 gelangt das Gas dann iiber 
die Offnungen 4 in der Packstof fbahn 3 der Packung an die 
Umgebung. Sobald der Oberdruck in der Packung abgebaut ist, 
verschliefien sich die Durchgangskanale fiir das Gas wieder, 
wobei das zwischen der Membran 22 und der Oberseite 18 des 
Tragerk5rpers 11, 11a aufgebrachte Dichtfluid eine 
Abdichtung zur Atmosphere hin bewirkt, so dass kein 
Luf tsauerstof f in das Packungsinnere gelangen kann. Bei 
Versuchen hat es sich herausgestellt, dass die Form der 
Vertiefung 15 bei'dem Oberdruckventil 10, 10a, welche aus 
zwei sich schneidenden Kreisen 16, 17 besteht, einen 
besonders niedrigen Of f nungsdruck, beispielsweise 2 mbar, 
erm$glicht, d.h., dass bereits sehr geringe Oberdrticke 
innerhalb der Packung zu einem Offnen des Oberdruckventils 
10, 10a und somit zu einem Abbau des Oberdrucks in der 
Packung fiihren. 

Zur Verdeutlichung der mOglichen Anordnung eines 
Oberdruckventils 10, 10a an einem Verpackungsbehalter 5 wird 
auf die Figur 6 verwiesen. Der in der Figur 6 dargestellte, 
quaderf drmige Verpackungsbehalter 5, welcher insbesondere 
zum Abpacken von Kaffee dient, ist aus einem Abschnitt einer 
Packstof fbahn mittels an sich bekannter Vorrichtungen, 
beispielsweise mittels einer sogenannten Dornradmas chine, 
gefaltet. Man erkennt einen gesiegelten Kopfverschluss 6, 
sowie einen gegen die Unterseite des Verpackungsbehalters 5 
gefalteten, ebenfalls gesiegelten Bodenverschluss 7. Im 
dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist ein Oberdruckventil 10 
an der Innenseite der einen Seitenwand 8 angeordnet, wobei 
von auften lediglich eine kreisf Srniige Kontur 9 in Folge der 
Ultraschallverschweiftung des Oberdruckventils 10 mit dem 
Packstoff, sowie die Offnungen 38 in der Seitenwand 8 
sichtbar sind. 
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In der Figur 4 ist ein weiteres tJberdruckventil 40 
dargestellt. Das Oberdruckventil 4 0 unterscheidet sich von 
den. Oberdruckventilen 10 und 10a im wesentlichen dadurch, 
dass die Vertiefung 42 beim Oberdruckventil 40 die Form 
eines stilisierten Ankers 43 aufweist. Die Form des Ankers 
43, welche eine geschtitzte Bildmarke ist, macht bereits von 
aufcen die Erkennung des Herstellers des Oberdruckventils 40 
m5glich. Im Mittelbereich des" ttberdruckventils 40 sind 
innerhalb der Vertiefung 42 drei Durchgangslocher 44 
ausgebildet. Membranf reie Zonen 45, 46 befinden sich 
parallel zu einer durch die drei Durchgangslocher 44 
ausgebildeten Achse 47 aufcerhalb der Membran 48. Die 
Verbindung der Membran 48 mit der Oberseite des 
Tragerkorpers 50 erfolgt bei dem Oberdruckventil 40 in den 
seitlichen Bereichen der streif enf ormigen Membran 48 
aufterhalb der Vertiefung 42. in den Verbindungs zonen 51, 52, 
so dass die Membran 48 in den Bereichen zwischen den 
Durchgangsl6chern 44 in Richtung der membranf reien Zonen 45, 
4 6 nicht mit dem Tr&gerkdrper 50 verbunden ist, so dass Gas 
hin zu den membranf reien Zonen 45, 4 6 entweichen kann. 

Die beschriebenen Oberdruckventile 10, 10a, 40 kannen in 
vielf aitiger Weise abgewandelt werden, ohne vom 
Erf indungsgedanken abzuweichen, welcher darin besteht, dass 
das Oberdruckventil 10, 10a, 40 lediglich aus zwei 
Bauteilen, dem TrSgerkSrper 11, 11a, 50 , sowie der Membran 
22, 48. besteht, welche unverlierbar miteinander verbunden 
sind und wobei eine Vertiefung 15, 42 im Bereich von 
DurchgangslOchern 19, 20, 44 ausgebildet ist, welche von der 
Membran 22, 48 iiberdeckt ist. Insbesondere ist es auch 
denkbar, die Membran 22, 48 mit dem TragerkSrper 11, 11a, 50 
an Stelle mittels Ultraschallverschweiftung auch durch eine 
Klebung zu verbinden. Weiterhin sind andere Formen der 
Vertiefungen denkbar, welche insbesondere einen moglichst 
geringen Of fnungsdruck ergeben sollen. 
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23.10.02 Vt/Kei 

ROBERT BOSCH GMBH, 70442 Stuttgart 
Anspriiche 

1. Oberdruckventil (i0; 10a; 40) ftir einen 

VerpackungsbehSlter (5)/ bestehend aus zwei Bauteilen, 
einem napff 6x11119611, starren TrSgerk5rper (11; 11a; 50), 
der einen umlaufenden, erh5hten Randbereich (13; 13a) 
aufweist, dessen Oberseite mit einer eine Innenseite 
(2) des Verpackungsbehaiters (5) bildenden 
Packstof fbahn (3) verbindbar ist und in dessen 
Mittelbereich (12) wenigstens ein Durchlass (19, 20; 
44) ftir Gas ausgebildet ist, sowie mit einer 
Ventilmembran (22; 22a; 48) , die den wenigstens einen 
Durchlass (19, 20; 44) im Tragerkorper (11; 11a; 50) 
bis zu einem bestimmten Oberdruck im 
Verpackungsbehalte'r (5) verschliefit und beim 
Oberschreiten des Oberdrucks einen Kanal fur das 
ausstrSmende Gas bildet, das liber wenigstens eine 
innerhalb des Randbereichs (13;. 13a) in der 
Packstof fbahn (3) des Verpackungsbehaiters (5) 
ausgebildete Off nun g (4; 38) aus dem 
Verpackungsbeh&lter (5) austritt, wobei die 
Ventilmembran (22; 22a; 48) mit dem Tragerkorper (11; 
11a; 50) unverlierbar verbunden ist, und wobei im 
Mittelbereich (12) im Bereich des wenigstens einen 
Durchlasses (19, 20; 44) wenigstens eine Vertiefung 
(15; 15a; 42) ausgebildet ist. 
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Oberdruckventil nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Vertiefung (15; 15a) die Form 
wenigstens zweier sich schneidender Kreise (16, 17) 
aufweist, wobei in jedem der Mittelpunkte der Kreise 
(16, 17) ein Durchlass (19, 20) ausgebildet ist. 

Oberdruckventil nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Vertiefung (42) die Form eines 
Firmenlogos oder einer geschtltzten Bildmarke (43) 
aufweist . 

Oberdruckventil nach einem der Ansprtiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Ventilmembran (22; 
22a; 48) an wenigstens zwei gegentiberliegenden Seiten 
innerhalb des Randbereichs (13; 13a) , zwischen denen 
der wenigstens eine Durchlass (19, 20; 44) angeordnet 
ist, mit dem Tr^gerkdrper (11; 11a; 50) verbunden ist, 
wobei zwischen der Oberseite der Ventilmembran (22; 
22a; 48) und der Oberseite des Randbereichs (13; 13a) 
des TrSgerkorpers (11; 11a; 50) ein Abstand (a) 
gebildet ist, um den Austritt des Gases, zur wenigstens 
einen Offnung (4; 38) in dem Verpackungsbeh&lter (5) 
hin zu ermdglichen. 

Oberdruckventil nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Tr&gerkorper (11; 11a; 50) als 
rotationssymmetrischer, flacher Korper ausgebildet ist 
und dass die Ventilmembran (22; 22a; 48) 
"streifenfSrmig, mit zwei einander gegenUber 
angeordneten geraden Kanten (24, 25) ausgebildet ist. 

Oberdruckventil nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Ventilmembran (22; 22a; 48) an 
ihren mit dem TragerkSrper (11; 11a; 50) verbundenen 
Bereichen (31, 32; 51, 52) bis an die Randbereiche (13; 
13a) heranreicht und dass die Ventilmembran (22; 22a; 
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48) an den nicht mit dem Tr^gerkSrper (11; 11a; 50) 
verbundenen Bereichen zu dem Randbereich (13; 13a) des 
TragerkGrpers (11; 11a; 50) beabstandet ist, so dass 
wenigstens ein Durchlass ftir das Gas gebildet ist. 

Oberdruckventil nach einem der Ansprttche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dass auf der Oberseite des 
TragerkSrpers (11) im Verbindungsbereich mit dem 
Verpackungsbehaiter (5) bzw. der Mater ialbahn (3) 
wenigstens eine umlaufende Erhebung (14) zur 
Ultraschallschweiliverbindung des Tr£gerjc$rpers (11) mit 
der Materialbahn (3) ausgebildet ist. 

Oberdruckventil nach einem der Ansprttche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dass auf der Oberseite des 
Tr&gerk5rpers (11a) im Verbindungsbereich mit dem 
Verpackungsbehalter (5) bzw. der Materialbahn (3) eine 
Kleberschicht (37) aufgebracht ist. 

Oberdruckventil nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Vertiefung (15; 15a; 
42) gegentiber dem Mittelbereich (12) eine Tiefe von ca. 
0,2 mm aufweist. 
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23.10.02 Vt/Kei 

ROBERT BOSCH GMBH, 70442 Stuttgart 



Uberdruckventil ftlr einen Verpackungsbehalter 
Zusammenf assung 

Ein ttberdruckventil (10; 10a; 40) fur einen 

Verpackungsbehalter (5) besteht aus einem Tragerkorper (11; 
11a; 50) und einer Membran (22; 48) . Im Tr&gerkSrper (11; 
11a; 50) ist eine Vertiefung (15; 42) ausgebildet. Die 
Membran (22; 48) tiberdeckt die Vertiefung (15; 42) und 
erm6glicht das Austreten von entstehendem Gas tiber 
Durchgangslocher (19, 20; 44) . 



(Figur 1) 
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